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Устройство

Опоры изготавливаются из листовой стали 
методом гибки с одним продольным свар-
ным швом, защищены от коррозии методом 
горячего цинкования (ГОСТ 9,307,-89). 
Гарантия на коррозийную стойкость — не 
менее 20 лет. 
Кронштейн (одно-, двух-, трех- и четырех-
рожковый) крепится восемью винтами М10. 
Это обеспечивает его надежную фиксацию 
при воздействии ветровых и вибрацион-
ных нагрузок. Весь крепеж оцинкованный 
или выполняется из нержавеющей стали.
Покрытие: горячее цинкование.

Преимущества

 Небольшой вес.
 Эстетичный внешний вид.
 Высокая антикоррозийная стойкость 

покрытия.
 Длительный срок службы.
 Удобство в монтаже и обслуживании.
 Возможность изготовления опор 

 по индивидуальным параметрам 
 в зависимости от нагрузки на опору 

и климатических условий.
 Возможность изготовления опор 
 с заглублением ОГК-7 (2,0), ОГК-8 (2,0), 

ОГК-9 (2,0), ОГК-10 (2,0).

СЕРИЯ ОГК
ОПОРЫ ГРАНЕНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ

Основные параметры

НАИМЕНОВАНИЕ ВЕС ВЫСОТА ВЕРХНИЙ 
ДИАМЕТР

НИЖНИЙ 
ДИАМЕТР

РАЗМЕР 
ОПОРНОГО 

ФЛАНЦА

МЕЖЦЕНТРОВОЕ 
РАССТОЯНИЕ 
ОТВЕРСТИЙ

ОГК m, кг H, м d, мм D, мм А, мм B, мм

ОГК-3 26 3 60 132 250 160

ОГК-4 32 4 60 136 250 160

ОГК-5 42 5 60 136 250 160

ОГК-6 48 6 60 136 250 160

ОГК-7 65 7 68 150 300 200

ОГК-8 85 8 68 166 400 300

ОГК-9 95 9 68 166 400 300

ОГК-10(1) 133 10 68 166 400 300

ОГК-10(2) 162 10 68 166 400 300

ОГК-12 134 12 75 195 400 300

ОГК-16 336 16 90 300 500 400

* Завод оставляет за собой право вносить конструктивные изменения, не влияющие на качество  
   и технические характеристики изделия.




